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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
©ОП.04 МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ 

1.1. Область применения программы 
НПрограмма учебной дисциплины предназначена для реализации государственных 

требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по специальности 
25.02.06 Производство и обслуживание авиационной техники. 

1.2. Место учебной — дисциплины B 
образовательной — программы: — учебная 

структуре 
дисциплина 

основной — профессиональной 
«Материаловедение» 

обязательной частью общепрофессионального цикла образовательной программы. 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины — требования к результатам освоения 
дисциплины: 

Код Умения Знания 

ПК, OK 

ОК 01, 02, распознавать и | основные — виды — конструкционных H 
03, 04, 07 классифицировать сырьевых, металлических и 
ПК 2.1, конструкционные и | неметаллических материалов; 
22,25 сырьевые материалы [0 | классификацию, свойства, маркировку и 

внешнему виду, | область — применения — конструкционных 
происхождению, материалов, принципы их выбора для 
свойствам; применения в производстве; 
подбирать материалы по 

их назначению и условиям 

эксплуатации для 
выполнения работ; 

выбирать и 
расшифровывать — марки 

конструкционных 
материалов; 
определять — твердость 

металлов; 
определять режимы 

отжига, закалки и отпуска 
стали; 
подбирать  способы и 

режимы обработки 
металлов (литьем, 

давлением, сваркой, 

резанием H® — др.) для 

изготовления — различных 
деталей 

основные сведения O назначении и 

свойствах металлов и сплавов, о технологии 

их производства; 

особенности старения металлов и их 

сплавов, закономерности процессов 

кристаллизации и структурообразования; 
виды обработки металлов и сплавов; 

сущность технологических процессов 

ЛИТЬя, сварки, обработки — металлов 

давлением и резанием; 
основы термообработки металлов; 
способы защиты металлов от коррозии; 

требования к качеству обработки деталей; 
виды износа деталей и узлов; 

особенности строения, назначения и 

свойства различных групп неметаллических 

материалов; 

свойства 

материалов; 

классификацию и способы  получения 
композиционных материалов. 

смазочных и абразивных 

является 



Выпускник,  освоивший — образовательную — программу, должен — обладать 

следующими общими компетенциями: 

OK 01. Выбирать способы решения задач профессиональной  деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

OK.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать 

знания MO ПРЗВОБОЙ и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

OK.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

©ОК.07. Содействовать  сохранению — окружающей — среды,  ресурсосбережению, 

применять знания 00 изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 

Выпускник, освоивший — образовательную — программу, должен — обладать 
профессиональными компетенциями, соответствующими видам деятельности: 

ПК 2.1. Осуществлять оценку технического состояния авиационной техники, средств 

эксплуатации различными методами и определять объем технического обслуживания в 

соответствии с методикой оценки состояния авиационной техники и на основе действующей 

эксплуатационной документации. 

ПК 2.2. Проводить комплекс подготовительных и планово-предупредительных работ 

по обеспечению исправности, работоспособности и готовности авиационной техники, 

средств эксплуатации к использованию по назначению. 

ПК 2.5. Обеспечивать техническое обслуживание и ремонт авиационной техники и 

осуществлять ведение технической и технологической документации. 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение учебной дисциплины: 

Максимальной объём учебной дисциплины — 72 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки — 72 часов.



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной диециплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Количество 

часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 72 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 72 

B TOM числе: 

лабораторные занятия 16 

контрольные работы 

Самостоятельная работа обучающего (всего) 

Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРОГРАММЫ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного класса и лаборатории 

«Материаловедение». 

Оборудование учебного класса: 
- посадочные места по количеству обучающихся; 
- рабочее место преподавателя; 
- комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»; 

- комплект стендов 

Оборудование лаборатории: 

-комплект стендов, 
-муфельная печь, 

-твердомер, 
-микровизор, 
-копер «Шарпий», 
-пресс гидравлический 

-образцы для проведения лаб. работ 

Технические средства обучения: 
-мультимедийный учебный многофункциональный комплекс (компьютер, 

мультимедийный проектор, интерактивная доска, многофункциональное устройство, 
документ-камера) 

Программное обеспечение: 
Microsoft Office Professional Plus 2013 (License: 63756500) 

3.2. Информационное обеспечение обучения 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 
печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые 
для использования в образовательном процессе. 

3.2.1 Основные источники: 

1. Солнцев Ю.П. Материаловедение: учебник для студ. учреждений сред. проф. 
образования / Ю.П.Солнцев, C.A. Вологжанина. — 3-е изд., стер. — М.: 
Издательский центр «Академия», 2009. — 496с. 

3.2.2 Дополнительная литература: 
1. Зорина О. В Неметаллические материалы, - учебное пособие 
2. Зорина О.В Основы термической обработки и химико-термической обработки, - 
учебное пособие 
3. Презентации на темы: 

- Алюминий и его свойства 

- Коррозия металлов и сплавов 
- Легированные стали с особыми свойствами 

- Магний и его свойства 
- Медь и сплавы на ее основе 
- Обработка металлов давлением 

- Обработка металлов резанием 
- Пластические массы 
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- Резина и резинотехнические изделия 

- Сварка металлов 
- Свойства и способы испытания металлов 
- Строение металлов 
- Титан и бериллий 

4. Попов Б.В. Метод. указания по выполнению контрольных работ для 3/О по AMB, 
КАТК ГА 

5. Зорина О.В. Методические указания для выполнения лабораторных работ с 
индивидуальными заданиями 

6. Зорина О. В Резина и материалы на ее основе, - учебное пособие 
7. Зорина О. В Строение металлов, - учебное пособие 
8. Зорина О. В Легированные стали и специальные сплавы, - учебное пособие 
9. Зорина О. В Коррозия металлов и сплавов, - учебное пособие 
10. Зорина О. В Углеродистые стали и чугуны, - учебное пособие 
11. Зорина О. В Алюминий и сплавы на его основе, - учебное пособие 

3.2.3 Электронно-библиотечная система 
ЭБС «ЛАНЬ» ‚ https:/lib.sibadi.org/ebs-lan/ 

ЭБС «znaniumy, https://znanium.com 

3.2.4 Интернет ресурсы: 
http://supermetalloved.narod.ru/lectures_materialoved.htm 
http://www.studfiles.ru/dir/cat34/subj648/file4385/view36565 .html 

'www.ref.by/refs/1/37799/1.html 
http:/feior.edu.ru 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

Кирсановский  авиационный технический колледж — филиал MITY ГА, 
реализующий подготовку по учебной дисциплине, обеспечивает организацию и 
проведение промежуточной аттестации и текущего  контроля — индивидуальных 
образовательных достижений - демонстрируемых обучающих знаний, умений и навыков. 

Текущий контроль проводится преподавателем в процессе проведения практических 
занятий, решения задач, тестирования, а также — выполнения — обучающимися 
индивидуальных заданий по вариантам. 

Обучение по учебной дисциплине завершается дифференцированным зачетом в 
третьем  семестре, который проводит ведущий преподаватель. Формы и методы 

промежуточной аттестации и текущего контроля по учебной дисциплине разработаны 
образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся. 

Для экзамена и текущего контроля образовательным учреждением создаются фонды 
оценочных средств (ФОС). 

ФОС включает в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, 
предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных 
образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблица). 
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Раздел Результаты Критерии оценки Методы оценки 

(тема) обучения 

учебной 
дисциплины 

Умения: 
Раздел 2, | распознавать и | классифицировать сырье | Письменный и устный 

темы 2.1,2.2 | классифицировать для — производства — стали, | опрос,  лабораторные 
Раздел 4, | конструкционные — и | чугуна, цветных металлов, | работы, дифзачет 
темы 4.1,4.2 | сырьевые  материалы | пластических масс и резины 

по внешнему BHAY, | по внешнему виду, 

происхождению, происхождению и 

свойствам свойствам. 

Раздел 2, | подбирать материалы | выбирать конструкционные | Фронтальный — опрос, 
темы 2.1,2.2 | по WX назначению и | материалы в зависимости от | устный опрос, 

Раздел 4, | условиям условий — эксплуатации — и | дифзачет 
темы 4.1,4.2 | эксплуатации для | назначения 

Раздел 5, | выполнения работ 

темы 5.1-5.4 
Раздел 6 

темы 6.1-6.3 
Раздел 2, | выбирать и | производить маркировку | Письменный 
темы 2.1,2.2 | расшифровывать углеродистых, индивидуальный 
Раздел 4, | марки легированных — сталей, а | ompoc, лабораторные 

темы 4.1, 4.2 | конструкционных также — цветных — сплавов, | работы, 
Раздел 5, | материалов применяемых в | дифзачет 
темы 5.1-5.4 авиастроении 

Раздел 1, | определять твердость | обладать способностью | Лабораторные 
темы 1.1, 1.2 | металлов отличать механические | работы, дифзачет 

свойства от 
эксплуатационных, 

химических и физических 

Раздел 3, | определять — режимы | рассчитывать — время — и | Лабораторные 
темы 3.1,3.2 | отжига, закалки — и | температуру работы, дифзачет 

отпуска стали термообработки B 
зависимости от марки стали 

Раздел 7, | подбирать способы и | обосновывать  способы — и | Письменный 
темы 7.1-7.4 | режимы — обработки | режимы обработки | индивидуальный 

металлов (литьем, | материалов методами | опрос, устный опрос, 

давлением,  сваркой, | резания, — литья, — сварки, | дифзачет 

резанием и др.) для | давления 
изготовления 
различных деталей 

Знания: 
Раздел 2, | основные виды | характеризовать Письменный 
темы 2.1,2.2 | конструкционных — и | металлические индивидуальный 
Раздел 4, | сырьевых, конструкционные опрос, устный опрос, 

темы 4.1, 4.2 | металлических и | материалы (стали и чугуны) | дифзачет 

Раздел 5, | неметаллических и неметаллические 
темы 5.1-5.4 | материалов конструкционные 
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Раздел 6 материалы (цветные 

темы 6.1-6.3 металлы, пластмассы, 

композиты, резины ) 
Раздел 2, | классификацию, узнавать по марке | Письменный 

темы 2.1,2.2 | свойства, маркировку | материала — область — его | индивидуальный 
Раздел 4, | и область применения | применения, опрос, устный опрос, 

темы 4.1, 4.2 | конструкционных классифицировать лабораторные работы, 
Раздел 5, | материалов, конструкционные дифзачет 

темы 5.1-5.4 | принципы их выбора | материалы II0  OCHOBHBIM 
Раздел 6 | для применения в | признакам 

темы 6.1-6.3 | производстве 

Раздел 1, | основные сведения O | понимать механические и | Письменный 
темы 1.1, 1.2 | назначении и | эксплуатационные свойства | индивидуальный 

Раздел 4, | свойствах металлов и | металлических сплавов, | опрос, устный опрос, 

темы 4.1, 4.2 | сплавов, о технологии | применяемых в | лабораторные работы, 
Раздел 5, | их производства самолетостроении, иметь | дифзачет 

темы 5.1-5.4 представление о 

технологии их производства 

Раздел 1, | особенности строения | иметь — представление — о | Лабораторные 

темы 1.1, 1.2 | металлов и их | кристаллическом и | работы, устный опрос, 
сплавов, аморфном строении | дифзачет 
закономерности веществ 
процессов 
кристаллизации и 
структурообразования 

Раздел 3, | виды обработки | знать классификацию, | Устный опрос, 
темы 3.1,3.2 | металлов и сплавов, | назначение и область | дифзачет 

Раздел 7, | сущность применения различных 

темы 7.1-7.4 | технологических BUJIOB обработки 
процессов литья, | материалов — с — помощью 
сварки, обработки | давления, резания, 

металлов сваривания и литья 
давлением и резанием 

Раздел 3, | основы владеть основами | Лабораторные 

темы 3.1,3.2 | термообработки термической — и — химико- | работы, тестирование, 
металлов термической обработки | дифзачет 

материалов, знать 
отличительные особенности 
обработки 

Раздел 5, | способы защиты | иметь — представление — и | Тестирование, устный 

тема 5.5 металлов от коррозии | химической и | опрос, дифзачет 
электрохимической 
коррозии, различать 
способы защиты от 
коррозии в зависимости от 
эксплуатационных 
требований в авиации 

Раздел 7, | требования к качеству | понимать влияние | дифзачет 
темы 7.1-7.4 | обработки — деталей; | изменений свойств B 

виды износа деталей | зависимости от  качества 
и узлов обработки поверхностей 
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готовых изделий, деталей и 

узлов 

Раздел 1, | особенности анализировать строение, | Лабораторные 
темы 1.1, 1.2 | строения, назначения | назначение и — свойства | работы, письменный 

и свойства различных | термо- H — реактопластов, | опрос, дифзачет 

групп обосновывать область 
неметаллических применения композитов B 

материалов современном 

самолетостроении, — знать 
способы изготовления 
пластмасс 

Раздел 6, | свойства смазочных и | знать свойства смазочных и | Устный опрос, 

тема 6.4 абразивных абразивных материалов, | дифзачет 
материалов условия — эксплуатации и 

совместимость смазочных 

материалов друг с другом 
Раздел 6, | классификацию и | знать классификацию, | Устный опрос, 
темы 6.1-6.3 | способы — получения | назначение, область | дифзачет 

КОМПОЗИЦИОННЫХ применения и получения 

материалов различных композитов. 
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